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*ADVANCED MATERIALS

Bornitrid Pulver

Ubersicht Einfiihrung

UBERSICHT
EINFUHRUNG Final Advanced Materials GmbH Dbietet eine
ANWENDUNG umfassende Palette an Bornitridpulvern mit einer Reinheit

und KorngrdBen von 1 bis Gber 100 um an. Die Typen dieser
ALLGEMEINE MERKMALE Pulver kdénnen variieren je nach:

SORTIMENT « Reinheit
Grade 301 e GroBe und Verteilung des Korns
Grade 302 e Agglomerierung
Grade 303 o Spe_zi_fischer Oberflache
Grade 304 e Additiven
Grade 305 Diese Merkmale wirken sich auf Folgendes aus:
Grade 307
Grade 308 o Die Wechselwirkung mit anderen Materialien
Grade 309 e Die Dispersion der Partikel
Grade 310 e Die Schmierung
Grade 311 ) D@e Wérm_eleitféhigkeit
Grade 312 » Die elektrische Isolierung
Grade 313 Die hohe Kristallinitat verleiht dem Material
Grade 313 auBergewodhnliche Schmiereigenschaften. Es wird als
Grade 313 Fullstoff verwendet, um die Warmeleitfahigkeit eines Teils zu

erho6hen.
TECHNISCHE DATEN

Final Advanced Materials Sarl
4 avenue de Strasbourg
68350 Didenheim - France
Tel : +33 (0) 367 78 78 78

Final Advanced Materials GmbH
Basler Strasse 115

79115 Freiburg - Deutschland
Tel: + 49 (0) 761 47 87 336

www.final-materials.com

kontakt@final-materials.com
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*ADVANCED MATERIALS

Entformen

Schmierung

Beschichtung

Polymerfullstoff

Fallstoff fir Kunststoffe, deren Leitfahigkeit erhdht werden soll

Allgemeine Merkmale

Hohe Warmeleitfahigkeit
Hohe Oxidationsbestandigkeit
Sehr gute elektrische Isolierung
Hohe Warmeabfuhr
Einwandfreie Sauberkeit
Unkomplizierte Verwendung
Minimaler Werkzeugverschlei im Vergleich zu anderen Fillstoffen aufgrund der
geringen Harte
Benutzung bei sehr hohen Temperaturen:
o 900 °C unter Luft
o bis zu 2500 °C in Vakuum oder in inerter Atmosphare.
Geringer Reibungskoeffizient, sehr gutes Schmiermittel
Wird von den meisten Metallen, Glassorten, nicht benetzt
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Grade 301

Die Sorte 301 zeichnet sich durch ihre charakteristische Plattchenstruktur und ihre
hohe Reinheit aus. Ihr breites KorngréBenspektrum erméglicht zahlreiche Anwendungen:
Das Pulver verbessert die thermische Leistung von Olen und Fetten und kann als Fiillstoff
in Trennmitteln und Polymeren verwendet werden.

Vorteile

e Trennende Wirkung und optimales Schmiermittel, selbst bei
extremen Temperaturen

e Sehr hohe Warmeleitfahigkeit

o Gute elektrische Isolierung

e Hohe Reinheit

o Gefahrlos

Anwendungen

e Materialien flur Sinterteilen
e FUllstoff in Trennmitteln
e Flllstoff in Kunststoffen
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Grade 302

Die Sorte 302 besteht aus besonders feinen Partikeln und hat ein sehr geringes
KorngroBenspektrum. Dieses Pulver verbessert die thermische Leistung von Olen und
Fetten und kann als Fullstoff in Trennmitteln verwendet werden.

Vorteile

e Trennende Wirkung und optimales Schmiermittel, selbst bei
extremen Temperaturen

Gute Verteilung in den Fluidsystemen

Gute elektrische Isolierung

Sehr feine Partikel (D50: 3 um)

Hohe Reinheit

Wenig Agglomerat

GroBe spezifische Oberflache

Gefahrlos

Anwendungen

e Verbesserung der Eigenschaften von Olen und Fetten bei hohen Temperaturen
e Fdlllstoff in Trennmitteln
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Grade 303

Die Sorte 303 zeichnet sich durch ihre charakteristische Plattchenstruktur und ihre
hohe Reinheit aus. Keine Agglomeratbildung. Sie wird als Fullstoff und Additiv verwendet,
um die Bestandigkeit und die Warmeleitfahigkeit zu verbessern.

Vorteile

e Trennende Wirkung und optimales Schmiermittel, selbst bei
extremen Temperaturen

o Gute elektrische Isolierung

e Wenig Agglomerat

o Gefahrlos

Anwendungen

e Fullstoff in Trenn- und Schmiermitteln
o Fullstoff fir Anwendungen mit Kunststoffen
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Grade 304

Die Sorte 304 besitzt ein geringes KorngréoBenspektrum. Die Feinheit ihrer Partikel
und das geringe Risiko einer Agglomeratbildung machen sie ideal flir zahlreiche
Anwendungen.

Vorteile

e Trennende Wirkung und optimales Schmiermittel, selbst bei
extremen Temperaturen

Sehr hohe Warmeleitfahigkeit

Gute Verteilung in den Fluidsystemen

Gute elektrische Isolierung

Hohe Reinheit

Sehr wenig Agglomerat

GroBe spezifische Oberflache

Gefahrlos

Anwendungen

e Additiv fir flissige Trenn- und Glattungsmittel
e Hochtemperaturadditiv in Trennmittel
o Fullstoff fur bessere Temperaturbestandigkeit
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Grade 305

Die Sorte 305 besitzt sehr feine Partikel. Sie wird als Hochtemperaturadditiv fir
Schmiermittel verwendet.

Vorteile

e Trennende Wirkung und optimales Schmiermittel, selbst bei
extremen Temperaturen

Gute Verteilung in den Fluidsystemen

Gute elektrische Isolierung

Hohe Reinheit

geringe KorngrdBenverteilung (Dso: 2 um)

Extrem wenig Agglomerat

GroBe spezifische Oberflache

Gefahrlos

Anwendungen

o Additiv fir flissige Trenn- und Glattungsmittel
e Hochtemperaturadditiv in Olen und Fetten
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Grade 307

Die Sorte 307 hat eine grobe Kérnung und dickere Partikel als die vorherigen Sorten.
Ihre besonders geringe spezifische Oberflache ermdglicht konzentriertere Fillstoffe bei nur
geringflgig veranderter Viskositat. Sie ist der ideale Fillstoff flir Kunststoffe, da sie deren
Warmeleitfahigkeit erhoéht, ohne ihre elektrisch isolierenden Eigenschaften zu andern.

Vorteile

Sehr hohe Warmleitfahigkeit, selber bei kleiner Konzentration
Gute elektrische Isolierung

Hohe Reinheit

Ermdglicht eine erhdhte Konzentration

Sehr groBe Kristalle (Dso: 45 um)

geringe Steigerung der Viskositat

Minimaler Verschlei3 der Werkzeuge

Anwendungen

e FUllstoff fir warmeleitende Pasten
e FUllstoff fur Silikonharze, Termoplaste, Hartplastik
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Grade 308

Die Sorte 308 hat eine ideale Struktur flir Fillstoffe mit geringer bis mittlerer
Konzentration. Das Pulver erlaubt eine gute Warmeabfuhr und schafft eine sehr gute
Warmeleitfahigkeit. Sie ist der ideale Flllstoff flir Kunststoffe.

Vorteile

e Trennende Wirkung und optimales Schmiermittel, selbst bei
extremen Temperaturen

e Sehr hohe Warmleitfahigkeit

Gute elektrische Isolierung

Hohe Reinheit

Sehr groBe Kristalle (Dso: 10 pm)

Ermdglicht eine erhdhte Konzentration

Mittlere spezifische Oberflache

Minimaler Verschlei3 der Werkzeuge

Anwendungen

e Flllstoff fir warmeleitende Pasten
o FUllstoff flr Silikonharze, Termoplaste, Hartplastik
e Hochtemperatur Additiv fir Schmiermitteln
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Grade 309

Die Sorte 309 zeichnet sich durch eine besonders hohe spezifische Oberflache aus.
Die Kristallite der Mikrokérner bilden relativ groBe Agglomerate mit einer durchschnittlichen
GroBe von 9 um. Die groBe Oberflache erlaubt eine gute Verteilung in Flissigkeiten.

Vorteile

Gute Trennfahigkeit

Gute elektrische Isolierung

Sehr groBe Oberflache

Turbostratische Kristallstruktur

Deutliche Erhdhung der Viskositat bei minimaler Zugabe von Pulver
Dso : 9 um

Anwendungen

o Additiv fur flissige Trennmittel und Feuerfestbeschichtungen
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Grade 310

Die Sorte 310 ist von hoher Reinheit und besitzt auBergewdhnliche
Schmiereigenschaften. AuBerdem sind die KorngréBenverteilung des Pulvers (D50:12 um)
sowie seine spezifische Oberflache relativ gering. Wenn sie als Fullstoff verwendet wird,
wird die Viskositat der Matrix nur geringfigig beeinflusst.

~ Vorteile

e Trennende Wirkung und optimales Schmiermittel, selbst bei
extremen Temperaturen

Sehr hohe Warmleitfahigkeit

Gute elektrische Isolierung

Hohe Reinheit

Niedrige spezifische Oberflache

Minimaler Verschlei3 der Werkzeuge

Anwendungen

o Fllstoff zur Verbesserung der Eigenschaften von Olen und Fetten bei hohen
Temperaturen

e Steigerung der Warmeleitfahigkeit von Kunststoffen

e Fullstoff in abdichtenden Beschichtungen

10 100

9 90

8 80

7 70

6 60
by
E 5 50
c 4 a0 —=
5 =
[ 3 30 9
= c
§ <
Y 2 20 &
£ — +
2 X @
e e —
5 — 1 0 S
Q
£ 2 £
g c =
4T g 0o =

0 1 10 100

Partikelgrofe [um]



:' N A TECHNISCHES DATENBLATT
Rev. N° 3 - 29.07.2025
*ADVANCED MATERIALS
Grade 311

Die Sorte 311 zeichnet sich durch ihre hohe Reinheit und FlieBfahigkeit aus. Sie wird
hdufig als Fillstoff und als Additiv in Kunststoffen verwendet, deren Warmeleitfahigkeit sie
erhoht.

Vorteile

e Sehr gute FlieBfahigkeit durch die kdérnige Struktur aus
y mittelfesten Agglomeraten

Gute Schmierkraft

Sehr gute Warmeleitfahigkeit

Gute elektrische Isolierung

Ermdglicht eine erhdhte Konzentration

Geringe Viskositatszunahme

Minimaler Verschlei3 der Werkzeuge

Dso: 20 pm

Anwendungen

o FUllstoff fUr Silikonharze, Termoplaste, Verbundwerkstoffe
o Fullstoff zur Steigerung der Warmeleitfahigkeit
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Grade 312

Die Sorte 312 ist ein technisch optimiertes Bornitrid-Pulver mit besonders hohem
Agglomerationsgrad und mittlerer Dichte. Diese Bornitrid-Qualitat besitzt eine geringe
spezifische Oberflache bei gleichzeitig hoher Kristallinitdt. Durch eine gezielte
Agglomeration von groBen Einzelkristalliten ist diese Qualitat als Fullstoff und Additiv in
Kunststoffen zur Erhéhung der Warmeleitfahigkeit, bei gleichzeitiger elektrischer Isolierung,
sehr gut geeignet.

Vorteile

e Optimale Trenn- und Schmiereigenschaften auch bei hohen Temperaturen
e Sehr gute Warmeleitfahigkeit

e Erhéhung der Through-Plane Warmeleitfahigkeit

e Hohe Flllgrade im System madglich

e Geringer Viskositatsanstieg

o Gute Rieselfahigkeit wegen koérniger Struktur

o Elektrisch isolierend

e Flammhemmung von Kunststoffen

e Minimaler WerkzeugverschleiB im Vergleich zu anderen Fullstoffen

Anwendungen

o FUllstoff und Additiv in flissigen Trennmitteln und Schlichten
o FlUllstoff in Kunststoffen zur Erhéhung der Warmeleitfahigkeit
e In Anwendungen ohne Limitation der PartikelgréBe

e Flissigsysteme wie Kleber und Vergussmassen

e Thermische Interfacematerialien, Gap Filler
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Grade 313

Die Sorte 313 ist ein Bornitrid-Pulver mit guter Kristallinitdit und mit hoher
Wirtschaftlichkeit. Durch die hohe Feinheit und den sehr geringen Agglomeratanteil ist es
flr eine Vielzahl von Anwendungen geeignet.

Vorteile

Optimale Trenn- und Schmiereigenschaften auch bei hohen Temperaturen
Sehr gute Verteilbarkeit in fllissigen Systemen

Elektrisch isolierend

Hohe Reinheit

Sehr geringe Agglomeratbildung

Hohe spezifische Oberflache

Physiologisch unbedenklich

Anwendungen

e Flllstoff und Additiv in flissigen Trennmitteln und Schlichten
e Hochtemperatur-Additiv in Schmierstoffen
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Grade 315

Durch eine gezielte Agglomeration von groBen Einzelkristalliten ist diese Qualitat als
Flllstoff und Additiv in Kunststoffen zur Erhéhung der Warmeleitféahigkeit, bei gleichzeitiger
elektrischer Isolierung, besonders gut geeignet.

Vorteile

e Sehr gute Warmeleitfahigkeit

e Hoher Agglomerationsgrad

e Hodchste Flllgrade im System madglich

o Geringer Viskositatsanstieg

o Beste Rieselfahigkeit wegen korniger Struktur

e Elektrisch isolierend

e Flammhemmung von Kunststoffen

e Minimaler WerkzeugverschleiB3 im Vergleich zu anderen Fullstoffen

Anwendungen

e Fullstoff in Kunststoffen zur Erhéhung der Warmeleitfahigkeit
e In Anwendungen ohne Limitation der PartikelgréBe

e Flissigsysteme wie Kleber und Vergussmassen

e Thermische Interfacematerialien, Gap Filler
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Grade 316

Die Sorte 316 ist ein Bornitrid-Pulver mit hoher Reinheit und einer gut ausgepragten
Plattchenstruktur. Aufgrund seiner guten Kristallinitat ist das Pulver als Fllstoff und Additiv
flr eine Vielzahl von Anwendungen geeignet.

Vorteile

e Hohe Feinheit

e Geringe Agglomeratbildung

e Hohe Reinheit

e Gute Trenn- und Schmiereigenschaften

e Elektrisch isolierend

e Gute Warmeleitfahigkeit

e Flammhemmung von Kunststoffen

e Minimaler WerkzeugverschleiB3 im Vergleich zu anderen Fullstoffen
e Physiologisch unbedenklich

Anwendungen

e Flllstoff in Trenn- und Schmiermitteln
e Fullstoff in Kunststoffen zur Erhdhung der Warmeleitfahigkeit
¢ In Anwendungsfallen mit Limitation der PartikelgréBe
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Technische Daten

Eigenschaft Einheit Bornitrid Pulver

116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116-
0301 0302 0303 0304 0305 0307 0308 0309 0310 0311 0312 0313 0315 0316

Warme- Warme- Warme-

Additiv Additiv Trennmitt Schmier- Wamme-  managem managem  managem
Anwendung Trennmitt ~ Trennmitt o Additiv mittel managem ent Additiv ent ent Additiv Additiv Additiv Additiv

el el ent Schmier- Schmier- Schmier-

mittel mittel mittel
WeiB WeiB WeiBB WeiB WeiBB WeiB WeiB Weil3 WeiB WeiB Weil3 WeiB3 WeiB3 Weil3
>98,5 >98,5 >98,5 >98,5 >98,5 >98,5 >98,5 >97 >98,5 >99,0 >99,1 >99 >99,3 > 99
<1,5 <1,2 <1 <1,7 <1,5 <0,5 <1,3 <2,5 <0,7 <0,5 <0,5 <1,0 <0,5 <0,1
<0,1 <0,2 <0,1 <0,2 <0,1 <0,1 <0,2 <0,5 <0,3 <0,1 <0,1 <0,2 <0,3 <0,3
<0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,05 <0,1 <0,05 <0,1
spezifische
Oberflache ~ 12 ~ 20 ~ 13 ~ 13 ~ 20 ~ 1 ~ 14 30 7 ~3 ~4 ~13 ~2 ~ 20
BET

KorngroBe (dso) 3 2 4 5 1 45 10 9,5 12 20 ~150 3,5 ~280 ~ 3,8

Die physikalischen Grof3en in dieser Dokumentation sind unverbindliche Richtwerte. Bitte wenden Sie sich fir weitere Informationen an unsere technische Abteilung.
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