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*ADVANCED MATERIALS

Keramikpulver

Ubersicht Einfuhrung
Ubersicht Unser Angebot an Keramikpulvern und Fullstoffen
umfasst eine breite Palette an Materialien und ist fiar
Einfiithrung zahlreiche Anwendungen und Erfordernisse ausgelegt:
Flllstoffe fir Polymerharze oder Zemente, die Herstellung
Anwendungsgebiete von gesinterten Teilen, elektrische Isolierung,

Warmeleitfahigkeit, Abrieb...
Sortiment

Aluminiumoxid Pulver Anwendunasaebiete

Magnesiumoxid Pulver

Graphitpulvzer Prazisionshonen und -schleifen
Sandstrahlen / Mikroprazisionsstrahlen

Aluminiumnitrid Pulver Fallstoff flr synthetische Harze und Elastomere
Spezialfullstoff

Bornitrid Pulver Additive fiir Epoxy-Gussmassen

. . Ofenfillung

AV R eal? Verfahren zum trockenen Pressen

Spritzguss

Thermisches Zwischenlagermaterial

Herstellung von Substraten

Entformen und Schmierung

Beschichtung

Filterung

Herstellung von Sauerstoffsensoren
Warmehemmende Beschichtungen flr Gasturbinen
und Dieselmotoren

¢ Kornwachstumsinhibitor fir Nichtoxid-Keramiken

Final Advanced Materials Sarl
4 avenue de Strasbourg
68350 Didenheim - France
Tel : +33 (0) 367 78 78 78

Final Advanced Materials GmbH
Basler Strasse 115

79115 Freiburg - Deutschland
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Keramikpulver

Aluminiumoxid Pulver

Aufbau, Reinheit, Harte und spezifische Oberflache sind die Hauptmerkmale der
Aluminiumoxid Pulver Al20s3. Die Unterschiede zwischen den Produkten kénnen minimal
erscheinen, doch die physikalisch-chemischen Eigenschaften zweier Serien sind vollkommen
unterschiedlich.

Final Advanced Materials hat eine breite Palette an Aluminiumoxidpulvern im Angebot, damit
Sie das richtige Produkt flr Ihr Projekt finden:

Pulver zum Sintern,

Pulver zum Fillen und zum Polieren

Pulver zum Polieren

ein Spezialpulver gegen das Verkleben von Teilen wahrend der Warmebehandlung

Bei der Auswahl des Produkts achten Sie bitte besonders auf folgende Punkte:

KorngréBenverteilung
Kalzinierungsdauer
Harte

spezifischer Oberflache

[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
Flr spezielle KorngréBen kénnen wir eine maBgerechte Siebung vornehmen.

Anwendung:

e Prazisionshonen und -schleifen
e Sandstrahlen / Mikroprazisionsstrahlen
e Metallografisches und mineralogisches Polieren
e Fullstoff fur synthetische Harze und Elastomere
e Spezialflllstoff
o Beispiele: Flammhemmender Fullstoff flir synthetische Harze, Schaume und
Elastomere
e Ofenfillung
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Eine Reihe von Aluminiumoxidpulvern:

Reinheit Harte dso
Serie 100 mittlere sehr hoch 1,5 pm
bis 2,35 mm
_ 3 um
Serie 200 hoch hoch bis 80 ym
Serie 300 < Serie 200 hoch 0,30 pm
bis 80 um
Serie 400 mittlere hoch Gl ram)
und 80 um
Serie 500 mittlere mittlere 3 ym
und 60 pm
. . . 3 um
Serie 600 eher gering mittlere und 60 pm
Serie 900 mittlere Faible 0,3
und 10 mm
Serie 1000 hoch mittlere .0’05
bis 3 pm
. . 10
Serie 1100 hoch gering bis 80 um
Serie 1400 = = 150 pm
. . 0,4
Serie 2000 hoch mittlere .
bis 80 um
Serie 3000 hoch sehr hoch 15 pm
Serie 4000 mittlere hoch 80
bis 118 ym
0,5 bis 10pm
. . und
Serie 5000 sehr hoch gering 0,6 bis 20
pm
Serie 5100 mittlere hoch 0,7
bis 90 um
Serie 5200 mittlere mittlere s
bis 80 um
Serie 5300 hoch hoch 3 um
Serie 5400 hoch hoch 0,6 pm

Keramikpulver

Anwendungsbeispiele
Prazisionshonen und -schleifen
Sandstrahlen / Mikroprazisionsstrahlen
Oberflachenbehandlung durch
Druckluftauftrag
Elektrische Isolierung.

Fillstoff fiir synthetische Harze
Flllstoff fiir Elastomere

Fullstoff fur synthetische Harze
Fullstoff fir Elastomere
Antihaftmittel

Anstrichen oder Farben eine besonders
harte Beschichtung

Fullstoff fir synthetische Harze
Fullstoff fir Elastomere
Herkdmmliches oder spezifisches
industrielles Schleifen/Polieren

Filterung, Reinigung

Metallografisches und mineralogisches
Polieren

Prazisionspolieren

Befillung elektrischer Widerstéande
Flllstoff zur Steigerung der
Abriebfestigkeit

elektrische Isolierung

elektronisches Bauteil

porose Keramiken

Katalysatortrager

Hochreines Polieren

Spezialfillstoff flir synthetische Harze
und Elastomere

Mikrostrahlen und Mikropolieren

Spezialflllstoff mit hoher Reinheit

Spezialftillstoff fur synthetische Harze
und Elastomere

Schleifen und Polieren

Spezialflllstoff flir synthetische Harze
und Elastomere

Spezialfillstoff flir synthetische Harze
Nanometrisches Polieren
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Keramikpulver

Magnesiumoxid Pulver

Magnesiumoxid ist ein ausgezeichneter elektrischer Isolator und gleichzeitig ein sehr
guter Warmeleiter. Diese Eigenschaften werden in der thermischen Industrie flr
Komponenten von Thermoelementen und Heizsystemen besonders geschatzt.

Anwendung:

e Trockenpressen
e SpritzgieBen

Technische Daten:

. . . Grade o Grade
Eigenschaft Einheit 94 % Grade 99 % 99,6 %

PTEETD I 1710010 171-0020  171-0030  171-0040  171-0050

| Korngrége | pm  [PERPE 45-425 75-180 63-90 75-180
Standardreinheit
(Mgo > 94,0 > 99 > 99 > 99 > 99,6
(AI,O: <1,2 < 0,15 < 0,15 < 0,15 < 0,10
[ Fe;,0. | % < 0,22 < 0,10 < 0,10 < 0,10 < 0,08
EN < 4,0 < 0,25 < 0,25 < 0,25 < 0,08
(cao <16 <0,5 < 0,50 < 0,60 <0,15
(B0 | < 0,01 <0,03 < 0,03 < 0,03 < 0,02

Standardverteilung der Korngro3en

0 0 <20 0

0 <15 0 <15
0 <10 <5 <10
> 250 pm 0 0 0 0
<5 0 0 0
0 0 0 0

Graphitpulver

Graphit ist ein schwarzes Mineral, das aus Kohlenstoff hergestellt wird und eine
hexagonale Kristallstruktur besitzt. Es besteht aus Graphenschichten, die ihm dielektrische
und anisotrope Eigenschaften verleihen.

Dieses Material kommt in der Natur in Form von Flocken in Sedimenten, als Adern oder
in amorpher Form vor. Durch die Synthese von Graphit erhdlt man reinere Qualitaten, die sich
ideal fur technische Komponenten eignen.

Graphit ist ein weiches, warme- und elektrisch leitendes Material mit einem
Schmelzpunkt bei 3.500 °C.

Unser gesiebtes Graphitpulver wird aus unseren Produktionsabfallen gewonnen, die bei
der Bearbeitung von Graphit entstehen. Aufgrund dieser Verwertung liegt der Unreinheitsgrad
bei etwa 200 ppm.
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Keramikpulver

Anwendungen:

e Fullstoff zur Verbesserung der Warmeleitfahigkeit

e Thermische Interface-Materialien

e Additive flir Epoxid-Formmassen

e Fllung fur Kahlkdrper

e Fullstoff zur Verbesserung der elektrischen Leitfahigkeit

Technische Daten:

315 - 500
200 - 315
100 - 200
50 - 100
0-50

Eine Siebung nach Bedarf oder eine ungesiebte Fillschittung sind ebenfalls maglich.
Verpackung :

e 1-L Flasche
e 5-L Flasche
e 20 kg Beutel

Aluminiumnitrid Pulver

Final Advanced Materials GmbH bieten ein Sortiment an Aluminiumnitrid-Pulver mit
hohem Reinheitsgrad an. Die thermischen und elektrischen Eigenschaften dieser Pulver
werden insbesondere in der Halbleiter- und Elektronikindustrie geschatzt.

Die Aluminiumnitridpulver zeichnen sich durch eine hohe Warmeleitfahigkeit und einen
hohen spezifischen Widerstand aus. Sie sind gut korrosionsbestandig, haben eine hohe Harte
und enthalten wenig metallische Verunreinigungen.

Achtung: Da die Pulver keiner Oberflachenbehandlung unterzogen werden, dirfen sie
vor ihrer Verwendung nicht mit Luft oder Feuchtigkeit in Kontakt kommen.

Anwendung:

e Fullstoff zur Verbesserung der Warmeleitfahigkeit
e Thermisches Zwischenlagermaterial

¢ Herstellung von Substraten

e Additive flr Epoxid-Formmasse

e Fulllmittel fur die Kihlkdrper von LED-Lichtquellen

r' N Al FRANCE : 4 avenue de Strasbourg - 68350 Didenheim - Tel : +33 (0) 3 67 78 78 78
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| Eigenschaft | Einheit |
_- grau grau grau grau grau grau grau
[ Dicte = | g/cm? KW 3,26 3,26 3,26 3,26 3,26 3,26
| Schmelzentemperatur | °c  [EEPRLN 2.200 2.200 2.200 2.200 2.200 2.200
- amorph amorph amorph amorph amorph amorph amorph
- unregelmaBig unregelmaBig unregelmaBig unregelmaBig unregelmaBig unregelmaBig unregelmaBig
- nein nein nein nein nein nein nein
| do | em 2 4 6 9 40 58
KorngréBe |  dso | pm | 2 5 10 20 30 50 80
| deo | pm | 4 10 25 60 82 72 108
| spezifische Oberfliche | m?/g | <3 <2 <1,5 <1,5 <0,5 <0,5 <0,5
[ Reinheit | % 98 98 98 98 98 98 98
. ca | < 100 < 100 < 100 < 100 < 100 < 100 < 100
. Fe | < 700 < 700 < 700 < 700 < 700 < 700 < 700
Verunreinheit . si | < 200 < 200 < 200 < 200 < 200 < 200 < 200
“ <10 <10 <10 <10 <10 <10 <10
. ca | % <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
. Fe | <1,5 < 0,75 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
Hydrolyse Bes‘:;iisdsizll-(eit - nein nein nein nein nein nein nein
Bestindigkeit Dauer “ <8 <38 <8 <8 <8 <8 <8

Eine gereinigte Version mit < 200 ppm Fe ist ebenfalls erhaltlich.
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Keramikpulver

Bornitrid Pulver

Final Advanced Materials GmbH bietet eine umfassende Palette an Bornitridpulvern mit einer
Reinheit und KorngréBen von 1 bis Gber 100 um an. Die Typen dieser Pulver kbnnen variieren
je nach:

Reinheit

GroBe und Verteilung des Korns
Agglomerierung

Spezifischer Oberflache
Additiven

Diese Merkmale wirken sich auf Folgendes aus:

Die Wechselwirkung mit anderen Materialien
Die Dispersion der Partikel

Die Schmierung

Die Warmeleitfahigkeit

Die elektrische Isolierung

Die hohe Kristallinitat verleiht dem Material auBergewdhnliche Schmiereigenschaften. Es wird
als Fullstoff verwendet, um die Warmeleitfahigkeit eines Teils zu erhdhen.

Anwendung

Entformen

Schmierung

Beschichtung

Polymerflllstoff

Fullstoff fur Kunststoffe, deren Leitfahigkeit erhéht werden soll
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Grade Einfiihrung

m Reinheit KorngroBe

Grade

Grade

Grade

Grade

Grade

Grade sehr

Grade

Grade .

309 mittlere 9,5

Grade

- i
sehr

Beschreibung

breites KorngréBenspektrum
geringen Anteil an Agglomeraten
sehr geringes KorngréBenspektrum

spezifische Oberflache erreicht aufgrund seiner

extremen Feinheit einen hohen Wert
Ungefahrlich

Temperaturbestandig unter Schutzgas oder unter

Vakuum bis 2.000 °C

Spezifische Oberflache und KorngréBenverteilung

haben mittlere Werte

seine besonders geringe KorngréoBenverteilung
mittlere PartikelgréBe: 2,0 pm.

idealen Fllstoff flir Kunststoffe, deren Leitfahigkeit

erhéht werden soll

elektrischen Isolierungseigenschaften erhalten
hoher Konzentrationsgrad vom BN

Min. VerschleiB der Werkzeuge

geringe bis mittlere Flllgrade méglich

gute Warmeabgabe

groBe spezifische Oberflache
Agglomerate mit einer
PartikelgréBe von 9 pm

gute Verteilung in den Fluidsystemen

Sehr groBe Kristalle

auBergewohnlich gute Schmiereigenschaften
spezifische Oberflache relativ klein

als Fillstoff, wird die Viskositdat der Matrize kaum

beeinflusst

groBe Reinheit

GroBe seiner Kristallite

Gute Schmierkraft

Sehr hohe Warmeleitfahigkeit
Hoher Grad an Agglomeration

durchschnittlichen

TECHNISCHES DATENBLATT 2MG.007

Anwendung

Verbesserung der Eigenschaften von Olen und Fetten bei HT
Flllstoff in Trennmitteln und Kunststoffen

Verbesserung der Eigenschaften von Olen und Fetten bei HT
Flllstoff in Trennmitteln

Verbesserung der Eigenschaften von Olen und Fetten bei HT
Fullstoff in Trenn-, Schmiermitteln, und Kunststoffen

Additiv fur flissige Trenn- und Glattungsmittel
Hochtemperaturadditiv in Olen und Fetten
Fullstoff fur Kunststoffen

Behandlung von Beschichtungen

Additiv fir flissige Trenn- und Glattungsmittel
Hochtemperaturadditiv in Olen und Fetten
Behandlung von Beschichtungen

Fallstoff flir warmeleitende Pasten
Fuallstoff flr Silikonharze, Termoplaste, Hartplastik

Fullstoff fir warmeleitende Pasten
Fallstoff fir Silikonharze, Hartplastik

Additiv fir flissige Trenn- und Glattungsmittel
Hochtemperaturadditiv in Olen und Fetten

Fillstoff zur Verbesserung der Eigenschaften von Olen und Fetten
bei hohen Temperaturen

Steigerung der Warmeleitfahigkeit von Kunststoffen

Fullstoff in Beschichtungen

Fullstoff fur Silikonharze, Termoplaste, Verbundwerkstoffe
Fallstoff zur Steigerung der Warmeleitfahigkeit

Fullstoff in Kunststoffen zur Erhéhung der Warmeleitfahigkeit.
In Anwendungen ohne Begrenzung der PartikelgroBe

FRANCE : 4 avenue de Strasbourg — 68350 Didenheim - Tel
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Hohe Belastungsniveaus im System maoglich

Optimale Trenn- und Schmiereigenschaften auch bei

hohen Temperaturen Fallstoff und Additiv in flissigen Trennmitteln und Schlichten
Sehr gute Verteilbarkeit in flissigen Systemen Hochtemperatur-Additiv in Schmierstoffen

Elektrisch isolierend

hoch 3,5

Technische Daten
Eigenschaft Einheit Bornitrid Pulver
116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116- 116-
0301 0302 0303 0304 0305 0307 0308 0309 0310 0311 0312 0313
m_ weil weil weil weil weiB weil weil weil weil weil weil weil
E >98,5  >985  >985  >985  >985  >985  >98,5 >97 >98,5  >99,0  >99,3 >99
(0. ] 9 <1,5 <1,2 <1 <1,7 <1,5 <0,5 <1,3 <2,5 <0,7 <0,5 <0,5 <1,0
(B.os ] ° <0,1 <0,2 <0,1 <0,2 <0,1 <0,1 <0,2 <0,5 <0,3 <0,1 <0,1 <0,2
c ] <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
spezifische A o o o o ~ o ~ o e o
Oberfliche (BET m2/g 12 20 13 13 20 1 14 30 7 3 3-6 13
KorngréBe (d50) | pm [N 2 4 5 1 45 10 9,5 12 20 ~120 3,5
1und5 1und10 tund5 Y9 1ynds  1und5  1unds % 1undS 1und10 0,1 1810
(kg) 2,5 und 10
Verpackung
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Keramikpulver

Zirkonoxidpulver ZYP

ZYP-Pulver ist ein sehr feines, hochreaktives Pulver, bestehend aus Zirkonoxid-fasern,
das mit Yttriumoxid stabilisiert wurde. Dieses Produkt wird mit Hilfe des , Zircar-Prozesses"
hergestellt.

Das Sintern der ZYP-Pulverpartikel beginnt bei circa 900 °C, wobei durch die Verwendung von
ZYP bei nur 1.450 °C Keramikteile aus Zirkonoxid hergestellt werden kénnen.

Eigenschaften

Extrem hohe Umweltstabilitat
Mit 10% Yttriumoxid stabilisiert
Geringe Sintertemperatur
Vorgesintert ohne Bindemittel

Anwendungen

Filterung

Herstellung von Sauerstoffsensoren

Warmehemmende Beschichtungen flr Gasturbinen und Dieselmotoren
Kornwachstumsinhibitor fur Nichtoxid-Keramiken

Polieren

Technische Daten

Eigenschaft | Einheit | zvP-30 ZYP-40 ZYP-55

B 225-0300 225-0310 225-0320
Zusammense Gew.-%

tzung 10

Verunreinigungen

10 10
Feuerverlust | Gew-o% [EEEEK 2,2 3,1
spezifische Oberfliche 25-35 35- 45 50 - 60

* 1 - 2 Gew.-% Hafniumoxid tritt bei Zirkoniumoxid natlrlicherweise auf und beeintrachtigt nicht die Leistungen.

Die physikalischen GroRRen in dieser Dokumentation sind unverbindliche Richtwerte. Bitte wenden Sie sich fur weitere
Informationen an unsere technische Abteilung.
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