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Bostik stellt sich vor

Seit mehr als einem Jahrhundert entwickeln wir Wir engagieren uns fir Innovation, investieren
intelligente Klebstoffldsungen, die den Alltag der fortlaufend in technologische Fortschritte und
Menschen berihren und verbessern. Kunden auf der arbeiten hart daran, immer leistungsfahigere
ganzen Welt nutzen unsere Haftsysteme in zahllosen und anpassbarere intelligente Klebstoffe
Anwendungsbereichen und unterschiedlichsten zu entwickeln. Dieses Engagement wird von
Branchen, beispielsweise in der industriellen unserer Muttergesellschaft Arkema unterstitzt,
Fertigung, im Baugewerbe, in der Elektronik- und einem weltweit anerkannten Hersteller von
Automobilbranche, im Medizinbereich oder fir Spezialchemikalien und fortschrittlichen Materialien.

Verpackungen. Dank Arkema haben wir Zugriff auf eine weltweite

Far den Endbenutzer sind unsere Produkte Infrastruktur und vollstandige Lieferkette. Dazu

oft unsichtbar, aber sie leisten jeden Tag einen gehoren innovative Rohstoffe, eine nachhaltigere
wesentlichen Beitrag zur Schaffung einer sichereren, Beschaffung und energieeffiziente Produktionsstatten.
effizienteren und nachhaltigeren Welt.

Bostik ist eines der groBRten Unternehmen fur
Klebstoffe und Dichtmittel der Welt. N
weltweiter Umsatz
Mitarbeiter &
: Lander
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Anaerobe Klebstoffe

Mit der Weiterentwicklung der Anwendungsbereiche fiir technische Klebstoffe entstehen auch

neue Herausforderungen. Es stellen sich unter anderen die Fragen, wie man Klebstoffe auf immer Bei der Entwicklung der leistungsstarken anaeroben Klebstoffe unseres Sortiments BornZBond™
kleinere und komplexere Bauteile auftragen kann, wie sich Aushartungsprozesse beschleunigen haben wir besonderen Wert auf Nachhaltigkeit und Sicherheit am Arbeitsplatz gelegt.

lassen und wie Abfall reduziert werden kann - nattrlich immer unter Einhaltung der Vorschriften Unsere Produkte eignen sich ideal fir Befestigungs- und Abdichtungsprozesse wie etwa

des Umwelt- und Arbeitsschutzes. Schraubensicherung, Rohrabdichtung, Fligeklebstoffen und Flachdichtung. Sie stellen eine

zuverlassigere, bequemere und kostenglinstigere Alternative zu herkdommlichen mechanischen
Befestigungselementen dar. Dank ihrer ausgezeichneten Widerstandsfahigkeit gegentber
Schlagen und StoBen, Vibrationen, Leckagen und Korrosion sowie ihrer hohen Zugfestigkeit
eignen sie sich gleichermalen flr Prazisions- und Schwerindustrie. Da sie ein umfangreiches
Inventar (etwa an Unterlegscheiben, Flachdichtungen, Stiften, Hanf oder Klebeband) ersetzen,
konnen sie auch dabei helfen, effizienter zu arbeiten und Abfalle zu verringern.

Deshalb haben wir ein ganzes Portfolio von bahnbrechenden technischen Klebstoffen

fur punktgenaue Bindungen entwickelt. Diese Produkte sind unter der Marke BornZBond™
gebindelt. Dieser Name steht fir unsere Zielsetzung und die Zusammenarbeit und Verbindung
mit unseren Kunden.

Ganz im Sinne unseres Engagements dafir, Losungen zu schaffen, die sicherer flr die Benutzer

@ und besser fir die Umwelt sind, sind unsere Klebstoffe nicht I6sungsmittelbasiert und bestimmte
ﬂ % Klassen verfugen Uber eine NSF-Zertifizierung. AuBerdem ist ein anaerobes WL-Sortiment
= erhaltlich, das speziell fir die Verbesserung der Arbeitsumgebung und die Erleichterung der
SICHERHEIT UND . . . . . . *
INNOVATION ZUSAMMENARBEIT  NACHHALTIGKEIT EHS-Beurteilung eines neuen Produkts ohne Kompromisse bei der Leistung entwickelt wurde.
Q) o
REDUZIERTES LANGFRISTIGE HOHE
INVENTAR ZUVERLASSIGKEIT LEISTUNGSFAHIGKEIT
o (TTT] o"
TR = Ial = A Fo
ALLGEMEINE LUXUSGUTER MEDIZINPRODUKTE
AUTOMOBIL ELEKTRONIK MONTAGE MRO
Mechanische Born2Bond™ Born2Bond™
Befestigungs- Anaerobe Anaerobe
elemente Klebstoffe WL-Klebstoffe*

Lagerbestand/Inventar B B B
Langfristige Zuverlassigkeit [ ] || ||
Einfache Anwendung B B B
Vielseitige

Anwendungsmaéglichkeiten o . .
Korrosionsschutz [ | [ | [ |
Vibrationsfestigkeit B B
Bestandigkeit gegenlber

Hitze und Chemikalien H u u
Nachhaltigkeit N. z. [ |
. Schlecht Mittel . Hervorragend

* Nur in ausgewéhlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (iber die Einstufung, Kennzeichnung und
Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in der EU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.

Born2?Bond™




Mit dem folgenden Produktwahler finden Sie bequem die richtigen Losungen

far lhre Anforderungen.

SCHRAUBENSICHERUNG

Standardklassen

WL-Klassen*

-

=

Vor der Montage

Nach der
Montage

Vor der Montage

Niedrige
Festigkeit

Mittlere
Festigkeit

Hohe
Festigkeit

Hohe
Festigkeit

Niedrige
Festigkeit

Mittlere
Festigkeit

Hohe
Festigkeit

TA-22

TA-43

TA-70

TA-90

Alle Spezifikationen
finden Sie auf

Alle Spezifikationen
finden Sie auf

Alle Spezifikationen
finden Sie auf

Alle Spezifikationen
finden Sie auf

TA-WL

LOW STRENGTH

TA-WL

MEDIUM STRENGTH

TA-WL

HIGH STRENGTH

Alle Spezifikationen
finden Sie auf

Alle Spezifikationen
finden Sie auf

Alle Spezifikationen
finden Sie auf

Seite 24 Seite 24 Seite 24 Seite 24 Seite 11 Seite 11 Seite 11
HIERKLICKEN || HIERKLICKEN || HIERKLICKEN || HIERKLICKEN || HIERKLICKEN || HIERKLICKEN || HIERKLICKEN
Mittlere Mittlere Mittlere
Festigkeit Festigkeit Festigkeit

Born2?Bond™

Zum
Beschleunigen
der Aushartung
oder fiir
passive Metalle

ANAEROBIC
ACTIVATOR

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 21

HIER KLICKEN

Zum
Beschleunigen
der Aushartung
oder fiir
passive Metalle

ANAEROBIC
ACTIVATOR

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 21

HIER KLICKEN

Produktwahler

Standardklassen

WL-Klassen*

FLACHENDICHTUNGEN

=

v

Sofortige Abdichtung**

Flexible
Abdichtung**

v

=

v

Betriebstemper

bis zu 150 °C

atur: Betriebstemperatur:
bis zu 230 °C

Betriebstemperatur:
bis zu 150 °C

-

Mittlere
Festigke|

v

Mittlere
it Festigkeit

-

Mittlere
Festigkeit

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 24

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 24

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 24

[ HIERKLICKEN | [ HIERKLICKEN || HIERKLICKEN |

=

=

Sofortige
Abdichtung**

Flexible
Abdichtung**

v

-

Betriebstemperatur

Betriebstemperatur:

bis zu 150 °C bis zu 150 °C
Mittlere Mittlere
Festigkeit Festigkeit
GA-WL GA-WL
INSTANT GASKET FLEXIBLE GASKET
N M

At
1

|

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 15

Mt
[}

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 15

[ HIERKLICKEN | [ HIERKLICKEN |

Zum
Beschleunigen
der Aushartung
oder flir passive
Metalle

ANAEROBIC
ACTIVATOR

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 21

HIER KLICKEN

FUGEKLEBSTOFF

Standardklassen

o7 C,

gy
?0«9 Klassen*

551

-

-

=

-

-

-

Spaltfiillung
bis 0,1 mm

Spaltfiillung
bis 0,1 mm

Spaltfillung
bis 0,15 mm

Spaltfillung
bis 0,2 mm

Spaltfillung
bis 0,2 mm

Spaltfiillung
bis 0,5 mm

Spaltfiillung
bis 0,15 mm

v

v

v

v

-

v

-

Betriebstemperatur

Betriebstemperatur:

Betriebstemperatur:

Betriebstemperatur

Betriebstemperatur:

Betriebstemperatur Betriebstemperatur
bis zu 150 °C bis zu 150 °C bis zu 180 °C bis zu 230 °C bis zu 180 °C bis zu 150 °C bis zu 150 °C
Mittlere Hohe Hohe Hohe Hohe Hohe Hohe
Festigkeit Festigkeit Festigkeit Festigkeit Festigkeit Festigkeit Festigkeit
RA-41 RA-03 RA-48 RA-20 RA-38 RA-WL

Alle Spezifikationen

Alle Spezifikationen

Alle Spezifikationen

HIGH STRENGTH

Alle Spezifikationen

Zum
Beschleunigen
der Aushéartung
oder flir passive
Metalle

ANAEROBIC
ACTIVATOR

Alle Spezifikationen
finden Sie auf
Seite 21

HIER KLICKEN

Alle Spezifikationen Alle Spezifikationen Alle Spezifikationen
finden Sie auf finden Sie auf finden Sie auf finden Sie auf finden Sie auf finden Sie auf finden Sie auf
Seite 24 Seite 24 Seite 24 Seite 24 Seite 24 Seite 24 Seite 17
HIERKLICKEN | [ HIERKLICKEN |[ HIERKLICKEN |[ HIERKLICKEN || HIERKLICKEN | [ HIERKLICKEN || HIERKLICKEN

** Geeignet fir starre Metallflansche.

* Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung, Kennzeichnung
und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in der EU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.

BornZBond™
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Respekt fur die Welt

Die anaeroben Klebstoffe und Serviceprodukte von Born?Bond™ eignen sich fur gro3e un d d en Arbeits platz
Anwendungen im Bereich Endgerate und Vorrichtungen, beispielsweise fur:

Antriebsstrange Pumpen Elektromotoren Wir fihlen uns dazu verpflichtet, nachhaltige Klebstoffe
Motoren Getriebe Rohre und Fittings und Produktionsmethoden zu entwickeln und das
Zentrifugen HLK Wohlbefinden der Belegschaften unserer Kunden

Kompressoren
zu schitzen.

Turbinen Forderbander und vieles mehr...
Energiesparende Anwendungsprozesse

GroBerer Benutzerkomfort
Ideal fir vorbeugende Wartung

Es ist auch ein anaerobes WL-Sortiment
erhaltlich” '

/8

Die anaeroben Klebstoffe und Serviceprodukte von BornZBond™ werden in zahlreichen
MRO-Branchensegmenten eingesetzt, darunter:

Energieerzeugung Infrastruktur Nahrungsmittel und Getranke

Olund Gas Raffinerien MRO in der Luft- und Raumfahrt _

Transport Petrochemie Automotive Aftermarket e %

Wasserwerke Marine und vieles mehr... £ ._'_.,,:
e :
r,: ¥ ‘- _ :I
-

-.-7'.‘;:5-‘1""*_

'-:_I\.;'g.‘f:'_"ﬁhb+ &, ?

%-H # “H:,

BornZBond™ * Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung, Kennzeichnung rBorn2Bond™ Anaerobe Klebstoffe
und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in derEU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.
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VERSCHIEDENE  BISZU OLTOLERANT* VERSCHIEDENE
FESTIGKEITEN 180°C VISKOSITATEN

BORNZ
BOND"

BORNZ
BOND'

Anaerobes

WL-Sortiment
ebenfalls

erhaltlich®

SCHRAUBENSICHERUNG TN SCHRAUBENSICHERUNG

Die anaeroben Klebstoffe Born2Bond™ zur Schraubensicherung sind die Einkomponenten-
Universallosung fur jeden Bedarf auf dem Gebiet der Schraubensicherung, einschlieBlich
vorbeugender Wartungsarbeiten. Diese Flussigklebstoffe fullen und dichten alle Hohlraume ab
und erreichen so eine kohasive Verbindung von Metallteilen, die auch bei extremen Vibrationen,
Temperaturen oder chemischen Substanzen fest bleibt. Die kostspielige und unpraktische
Notwendigkeit, ein umfangreiches Inventar vorzuhalten, fallt damit weg.

100-%-Verbindung - keine Montage mechanischer Teile Hohere Zuverlassigkeit
Lockerung Maschinenbau Langere Lebensdauer der
GleichmaBige Verteilung der Kraft Getriebefertigung Komponenten
Vibrationsfest Motoren und Antriebsstrange Einfache Anwendung
Korrosionsschutz Nur eine Flasche fir
Einkomponentenlésung unterschiedliche

Unterschiedliche Viskositaten Schraubensicherungen
und Stérken Verringerte Kosten
Geeignet fur aktive und Verringerter Platzbedarf im Lager

passive Metalle

— B888

TA-22 TA-43 TA-70 TA-90 LOWSTRENGTH  MEDIUMSTRENGTH  HIGH STRENGTH

. Mod. . :
BASIS Dimethacrylat Methacrylat Dimethacrylatester Dimethacrylatester
VISKOSITAT 900-1500 2500-3000 400-600 20-55 900-1500 23000000_ 350-550
HANDFESTIGKEIT 20 Min. <15 Min. 10 Min. 7 Min. <30 Min. 20 Min. 10 Min.
Il:g::RECHFESTIGKEIT AUF STAHL [ISO 10964] 6Nm 25 Nm 33Nm 12 Nm 9 Nm 20 Nm 20 Nm
FARBE Lila Blau Griin Griin Lila Blau Grin

. =55 bis .

TEMPERATURBEREICH -55 bis 180 °C 150 °C -55 bis 180 °C
NSF-ZERTIFIZIERT Sé6 Nein Nein

Alle Spezifikationen finden Sie auf Seite 24

Wahlen Sie die richtige Lésung mithilfe unseres Produktwahlers auf den Seiten 6/7 TDS und SDS auf Anfrage erhaltlich

T ID .
B'ornZBohﬂ'”ii i d * Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung, Kennzeichnung Born?Bond™
E und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in derEU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.

A I 7 i Beim Auftragen von Klebstoffen immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

—



VERSCHIEDENE ~ BISZU  VERSCHIEDENE

Anaerobes FESTIGKEITEN 180°C VISKOSITATEN

WL-Sortiment
ebenfalls
erhaltlich”

Die anaeroben Klebstoffe von Born2Bond™ zur Rohrabdichtung sind eine zuverlassige,
anpassungsfahige Losung fur alle Arten von Gewindemetallrohren und -Fittings und ebenso fur
Neuinstallationen wie fur eine vorbeugende Wartung geeignet. Diese Einkomponentenklebstoffe
fullen und dichten alle Hohlrdume ab und bewirken einen 100-%-Kontakt zwischen zwei
Oberflachen. Dadurch wird eine kohasive, haltbare Verbindung erreicht, die auch Vibrationen,
extremen Temperaturen oder Chemikalien standhalt. Als praktische und kostengunstige
Alternative zu herkdmmlichen Abdichtungsoptionen wie Hanf- oder PTFE-Bandern machen

diese Klebstoffe ein zusatzliches Inventar Gberflissig.

100-%-Verbindung - keine Motoren und Antriebsstrange Hohere Zuverlassigkeit
Lockerung Pumpen und Kompressoren Einfache Anwendung
Vibrationsfest Flussigkeits- und Gasspeicher Verringerte Kosten
Korrosionsschutz Hydraulikanlagen Verringerter Lagerungsbedarf
Einkomponentenlésung Metallrohre und -fittings

Unterschiedliche Viskositaten
und Starken

Geeignet fur aktive und
passive Metalle

Ry
.q_,;,
BT

BASIS Dimethacrylatester Dimethacrylatester
VISKOSITAT (mPa.s) 80 000-90 000 400-800 100 000-200 000
HANDFESTIGKEIT 60 Min. 10-20 Min. 30 Min.

LOSBRECHFESTIGKEIT AUF STAHL [ISO 10964]

LOSE 11 Nm 15 Nm 10-20 Nm
FARBE Gelb Braun Gelb
TEMPERATURBEREICH -55 bis 180 °C -55 bis 150 °C =55 bis 180 °C
NSF-ZERTIFIZIERT S2 Nein Nein

Alle Spezifikationen finden Sie auf Seite 24

Wahlen Sie die richtige Lésung mithilfe unseres Produktwiéhlers auf den Seiten 6/7 TDS und SDS auf Anfrage erhaltlich

Born Bond™ * Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (iber die Einstufung, Kennzeichnung

und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in den EU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.

BornZBond™

Beim Auftragen von Klebstoffen immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.



VERSCHIEDENE ~ BISZU  VERSCHIEDENE
FESTIGKEITEN 230°C VISKOSITATEN

BORNZ
BOND"

Anaerobes

WL-Sortiment
ebenfalls

erhaltlich”®

Die anaeroben Klebstoffe von BornZBond™ zur Fldchendichtung sind eine kostenglinstige
Einkomponentenalternative zu herkdmmlichen vorgeformten Flachendichtungen an
Metallflanschen. Sie sind flexibel, haltbar und verschlei3fest und lassen sich sowohl wahrend der
Installation als auch fur eine vorbeugende Wartung einsetzen. Die Klebstoffe erreichen einen
100-%-Kontakt zwischen zwei Oberflachen und schaffen so eine kohasive, haltbare Verbindung,
die Vibrationen und extremen Temperaturen ebenso standhélt wie der Einwirkung von Olen,
Losungsmitteln und Wasser. Au3erdem bieten sie eine bessere Spannungsverteilung und
bendtigen im Unterschied zu herkdmmlichen Flachendichtungen auch keine ,Einlaufphase”,

" it

Uberragende Ermiidungsfestigkeit Motoren und Antriebsstrange Hohere Zuverlassigkeit
Vibrationsfest Pumpen und Kompressoren Weniger Bearbeitung
Korrosionsschutz Lagerung von Flussigkeiten Leicht zu automatisierende Montage
Verhindert Setzen und und Gas Verringerte Kosten
Mikrobewegungen Getriebe Verringerter Lagerungsbedarf

Hohere Kraftibertragung
Einkomponentenldsung

Unterschiedliche Viskositaten
und Starken

Als Sofort- oder flexible
Dichtungen

Geeignet fiir aktive und
passive Metalle

P s
=2 )i
& e | oo | oo |NCHUSRNETE

BASIS Dimethacrylatester Mod. Acrylat Dimethacrylatester
VISKOSITAT (mPa.s) 30000-50 000 280000000000_ 40 000-140 000 5000-20 000 23000-35000
HANDFESTIGKEIT 15-30 Min. <12 Std. <12 Std. 45 Min. 40 Min.
ZUGSCHERFESTIGKEIT AUF STAHL [ISO 4587] 5-8,5 N/mm? >5N/mm? <5N/mm? 8,5 N/mm? >5N/mm?
FARBE Orange Rot Rosa Orange Rot
TEMPERATURBEREICH =55 bis 150 °C -55 bis 230 °C -55 bis 150 °C
NSF-ZERTIFIZIERT Nein S2 Nein Nein

Alle Spezifikationen finden Sie auf Seite 24

Wahlen Sie die richtige Lésung mithilfe unseres Produktwahlers auf den Seiten 6/7 TDS und SDS auf Anfrage erhaltlich

* Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung, Kennzeichnung Born?Bond™
und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in derEU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.

Beim Auftragen von Klebstoffen immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
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VERSCHIEDENE ~ BISZU OLTOLERANT* VERSCHIEDENE
FESTIGKEITEN 2302C VISKOSITATEN

BORNZ
BOND"

Anaerobes

WL-Sortiment
ebenfalls

erhaltlich”®

Die anaeroben Klebstoffe von BornZBond" Fiigeklebstoffe sind eine kostengtinstige und
anpassungsfahige Alternative oder Erganzung zu mechanischen Welle-Nabe-Prozessen. Diese
Einkomponentenlésungen kdnnen alle Arten von zylindrischen Baugruppen verbinden und
dichten auch alle Metallgelenke ab, wodurch das Risiko einer Passungskorrosion beseitigt wird.
Sie erreichen einen 100-%-Kontakt zwischen zwei Oberflachen und produzieren so eine kohasive,
haltbare Verbindung, die Vibrationen, extremen Temperaturen und Chemikalien standhalt.

Hohe Kraftibertragung Getriebefertigung Hohere Zuverlassigkeit
Widerstandsfahig gegenliber Maschinenbau Verlangert die Lebensdauer der

dynamischen Lasten Lagermontage Komponenten

Vibrationsfest Antriebswellen Erméglicht eine préazisere,

Korrosionsschutz Férderbander kompaktere Bauweise

Einkomponentenlésung Zentrifugen Verstarkt oder ersetzt

Unterschiedliche Viskositaten Turbinen maschinell bearbeitete Elemente

und Stérken Senkt die Kosten

, Geeignet fur aktive und
passive Metalle

BASIS Urethanacrylat ~ Methacrylat Dimethacrylatester Urethanmet- Dimethacrylat Dimethacrylat
hacrylat ester
m 5000-
VISKOSITAT (mPa.s) 2000-3000 100-150 12 000 400-800 400-600 Paste 350-550

DRUCKSCHERFESTIGKEIT AUF STAHL [ISO 10123] >25N /mm?  >26 N/mm?  >26 N/mm? >6 N/mm? >26 N/mm?  >18 N/mm?  >15N/mm?

FARBE Grin Grin Grin Gelb Griin Grau Grin

=55 bis =55 bis =55 bis =55 bis =55 bis =55 bis =55 bis

AL S A3 180 °C 150 °C 230°C 150 °C 180 °C 150 °C 150 °C

NSF-ZERTIFIZIERT Nein S5 Nein S5 Nein

Alle Spezifikationen finden Sie auf Seite 24

Wahlen Sie die richtige Lésung mithilfe unseres Produktwahlers auf den Seiten 6/7 TDS und SDS auf Anfrage erhaltlich

/ 4 \}ﬁqem Scbiet der Klebdlloffe * Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung, Kennzeichnung Born?Bond™
: ‘\u ", und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in den EU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.

y
:\'\ iy 1 Beim Auftragen von Klebstoffen immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

"%



BORNZ
BOND’

Sortiment der anaeroben Klebstoffe

SCHRAUBENSICHERUNG FLACHENDICHTUNGEN

PRODUKTSORTIMENT SCHRAUBENSICHERUNG

Die Klebstoffe zur Schraubensicherung von BornZBond™ sind mit niedriger, mittlerer und hoher Stéarke sowie als
50-ml- und 250-ml-Flaschen erhaltlich, die sich fir manuelle ebenso wie automatische Dispensierung eignen.

PRODUKTSORTIMENT FLACHENDICHTUNGEN

Die Klebstoffe fiir Flichendichtungen von BornZBond" sind als 50-ml-Faltflasche und 250-ml-Tube fiir manuelle
Dispensierung erhaltlich. Die 300-ml-Kartusche ermdglicht eine manuelle oder automatische Dispensierung.

50-ml-Flaschen fur 250-ml-Flaschen fir 50-ml-Faltflaschen fur 250-ml-Tuben flr

300-ml-Kartuschen fur
TA-22, TA-43, TA-70, TA-90 und TA-WL* TA-22, TA-43, TA-70, TA-90 und TA-WL* GA-10, GA-18, GA-74 und GA-WL*

GA-10, GA-74 und GA-WL* GA-18 und GA-WL*

FUGEKLEBSTOFF

PRODUKTSORTIMENT FUGEKLEBSTOFF

Die BornZBond™ Fligeklebstoffe werden als 50-ml- und 250-ml-Flaschen fiir manuelle oder automatische
Dispensierung angeboten. Die 50-ml-Faltflasche eignet sich nur zur manuellen Dispensierung.

Die Klebstoffe zur Rohrabdichtung von BornZBond™ gibt es als 50-ml- und 250-mi-Flaschen. Sie eignen sich fur
eine manuelle ebenso wie eine automatische Dispensierung. Als nur fir eine manuelle Dispensierung geeignete
Optionen bieten wir eine 50-ml-Faltflasche oder 250-ml-Tube an.

50-ml-Flaschen fur 250-ml-Flaschen fur 50-ml-Faltflaschen fur
RA-03, RA-20, RA-38, RA-41, RA-48 und RA-WL* RA-03, RA-20, RA-38, RA-41, RA-48 und RA-WL* RA-60

Born2Bond™ * Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung, Kennzeichnung

und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in der EU nicht als schadliche Substanz/Mischung eingestuft.
Beim Auftragen von Klebstoffen immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

BornZBond™
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REINIGUNG & SCHNELLES HAFTUNGAUF VIELEN
ENTFETTEN VERFLUCHTIGEN SUBSTRATEN

BORNZ
BOND"

BORNZ
BOND’

SERVICEPRODUKTE SERVICEPRODUKTE

Um die optimale Leistung der Klebstoffe von BornZBond™ zu gewahrleisten, bieten wir eine Reihe
benutzerfreundlicher Hilfsprodukte fur eine effektive Oberflachenvorbereitung, schnelleres
Ausharten und die Entfernung des ausgeharteten Produkts an.

; i A 1 A 4 ' Der Born2Bond™ Der Born2Bond™ Pre- Der Born2Bond™ Adhesive &
P g—. ) . b Anaerobic Activator ist ein Bonding Cleaner Gasket Remover ldsst sich muhelos
Bostik | Bostik 4 I6sungsmittelbasiertes Produkt, eignet sich fur die Reinigung auftragen und erzeugt eine

BoRN BoRN das die Aushartung anaerober von Substraten aller Art vor der schaumstoffartige Schicht, die alte
BOND Klebstoffe auf passiven Metallen wie  Verbindung. Das Aerosol auf Flachdichtungen und ausgehéartete
: Edelstahl, verchromten Metallen und  Losungsmittelbasis entfernt einfach  Klebstoffe in 15 Minuten zum
Zink beschleunigt und unterstitzt. und riickstandslos Schmierfett, Entfernen aufweicht.
Es kann auch die Aushartung bei Ol, Schmiermittel und andere
groBeren Spalten beschleunigen Verunreinigungen.

und die Verbundfestigkeit erhdhen.

Verflichtigt sich schnell Schnelle Verflichtigung Entfernt ausgehartete

Kann bei niedrigen Temperaturen Keine Riickstande Flachdichtungen und Kunststoffe
(<5°C) verwendet werden Geeignet fiir zahlreiche in 15 Minuten

Lebensdauer von bis zu 30 Tagen Substrate und sogar empfindliche Minimale Beschadigung von

auf dem Bauteil Kunststoffe Flanschen und Oberflachen

Geeignet fur zahlreiche Substrate

Bolzen und Wellen aus Metall- und Kunststoffteile, Reinigung von Oberflachen,
Edelstahl, Schraubensicherung, Verbundwerkstoffe, Flansche, Flanschen, Getrieben,
Rohrabdichtung, Flachdichtungen, Bolzen, Wellen. Metallgehausen, Pumpen.
Ruckhaltung.

k Bo Sﬁ_l{

Borw
BOND

G

AHAERDEIC
EETIVATOR
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Born?Bond™ i '_ o ebs ] S Beim Auftragen von Klebstoffen immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen. Born?Bond™
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Haftleistung

Die besten Tipps fur optimale

Die Art des Substrats und seiner Oberflache wirkt sich auf die Leistungsfahigkeit der

Klebverbindung aus.

Vor dem Auftragen der Klebstoffe sollte mit einem
geeigneten Reinigungsmittel die Oberflache von
Verunreinigungen befreit und gleichzeitig die
Benetzbarkeit erhoht werden, um die beste Leistung
zu erzielen.

Bei leicht 6ligen Oberflachen kann ein éltolerantes
Produkt wie BornZBond™ TA-43 oder BornZBond™
RA-03 verwendet werden.

Zur Reinigung empfehlen wir den BornZBond™
Pre-Bonding Cleaner.

Zum Entfernen von ausgeharteten Produkten
empfehlen wir den BornZBond™ Adhesive &
Gasket Remover.

Eine mechanische Vorbehandlung
(Schleifen, Schmirgeln, Laseratzen usw.)
verbessert insbesondere bei Fliige- und
Flachdichtungsanwendungen die Leistung.

Die Aushartungsgeschwindigkeit hangt von Material,
Temperatur und SpaltgroBe ab.

Zur Verbesserung der Aushartungsgeschwindigkeit
oder Verkirzung der Befestigungszeit empfehlen wir
den BornZBond™ Anaerobic Activator.

Anaerobe Klebstoffe harten aus, wenn sie Kontakt mit
Metall, aber nicht mit Sauerstoff haben.

Aufgrund des Sauerstoffgehalts der Luft bleibt der
Klebstoff auch nach dem Auftragen flissig.

Sauerstoff

vivil Z
3 E Z

Born2?Bond™

Mit der Montage (Schraubensicherung,
Rohrabdichtung, Fligeklebstoff, Flachendichtung)
beginnt die Aushartung.

Der voll ausgehértete Klebstoff ist ein stark
quervernetztes Polymer von hoher Haltbarkeit.

Bewahrte Verbindungsmethoden

Temperatur: je hoher die Temperatur, desto
schneller hartet der Klebstoff aus. Durch niedrige
Temperaturen wird die Aushartung verlangsamt.

Material: Anaerobe Klebstoffe harten am besten
auf ,aktiven" Substraten wie Baustahl, Aluminium
und Kupferlegierungen aus. ,Passive” Substrate wie

Edelstahl und Chrom verlangsamen die Aushartung.

SpaltgroBe: Kleinere Spalte harten schneller aus
als groBere.

Aktivator: Ein Aktivator wie der BornZBond™
Anaerobic Activator beschleunigt die Aushartung
und empfiehlt sich fur passive Materialien oder in
einer kalten Umgebung.

Auch die Art, wie der Klebstoff aufgetragen wird, wirkt sich auf die

Leistungsfahigkeit der Klebverbindung aus.

Die Leistung der Klebverbindung hdngt von der

Menge und Konsistenz des Klebstoffs ab, der auf die

Oberflache aufgetragen wird.

Klebstoffe kdnnen mit einer automatischen

Dispensiervorrichtung und/oder manuellen Systemen

(z. B. Spritzen oder Flaschen) aufgetragen werden.

Fir eine préazise Dosierung verwenden Sie am besten

Dispensierspitzen aus Kunststoff (PP, PTFE). Bitte
keine Dispensierspitzen aus Metall verwenden.
Vollautomatische Systeme verbessern die Kontrolle
und Geschwindigkeit der Dispensierung.

Beim Auftragen von Klebstoffen immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.




Anhand der Merkmale in dieser Tabelle kdnnen Sie erkennen, welche Produkte lhre
Anforderungen am besten erfillen.
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TA-WL
LOW STRENGTH*

TA-22

TA-WL
MEDIUM STRENGTH"

TA-43

TA-WL
HIGH STRENGTH*

TA-70

TA-90

PA-WL
PIPE SEALANT*

PA-77

PA-42

GA-WL
INSTANT GASKET*

GA-74

GA-WL
FLEXIBLE GASKET"

GA-18

GA-10

RA-WL
HIGH STRENGTH*

RA-38

RA-03

RA-20

RA-41

RA-48

RA-60

Born2?Bond™

NSF-

ZERTIFI-

ZIERT

Nein

Sé6

Nein

Sé6

Nein

Sé6

Nein

Nein

S2

Nein

Nein

Nein

Nein

S2

Nein

Nein

Nein

S5

Nein

Nein

Nein

S5

Dimethacryla-
tester

FLUORES- FARBE VISKOSITAT | TEMPERATUR-
ZIEREND (mPa.s) BEREICH
Ja

Dimethacrylat

Dimethacryla-
tester

Mod. Met-
hacrylat

Dimethacryla-
tester

Dimethacrylat
ester

Dimethacryla-
tester

Dimethacryla-
tester

Dimethacrylat
ester

Dimethacrylat
ester

Dimethacryla-
tester

Dimethacrylat
ester

Dimethacrylat
ester

Dimethacrylat
ester

Mod. Acrylat

Dimethacrylat
ester

Urethanacrylat

Methacrylat

Dimethacrylat
ester

Dimethacrylat
ester

Urethanmet-
hacrylat

Dimethacrylat

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nein

Ja

Ja

Ja

Ja

Nein

Nein

Ja

Nein

Nein

Nein

Nein

Nein

Nein

Lila

Lila

Blau

Blau

Grin

Grin

Grin

Gelb

Gelb

Braun

Orange

Orange

Rot

Rot

Rosa

Grin

Grin

Griin

Griin

Gelb

Grin

Grau

900-1500  -55 bis 180 °C
900-1500  -55bis 180 °C
2000-3000 55 bis 180 °C
2500-3000  -55 bis 180 °C
350-550 -55 bis 180 °C
400-600  -55bis 180 °C
20-55 -55 bis 150 °C
150000556 -55 bis 180 °C
8900%00%‘ -55 bis 180 °C
400-800  -55bis 150 °C
25885 -55 bis 150 °C
35%%%00' -55 bis 150 °C
2;5000000' 55 bis 150 °C
280000000000_ -55 bis 150 °C
‘1‘200886 -55 bis 230 °C
350-550 55 bis 150 °C
2000-3000 55 bis 180 °C
100-150 -55 bis 150 °C
?20386 -55 bis 230 °C
400-800  -55bis 150 °C
400-600  -55bis180°C
Paste -55 bis 150 °C

HANDFES-

TIGKEIT

(MIN.)

20

20

<15

10

10

7

30

60

10-20

45

15-30

40

<12 Std.

<12 Std.

<30

10

60

20-30

10-15

10-15

STARKE

9 Nm**
6 Nm**
20 Nm**
25 Nm**
20 Nm**
33 Nm**
12 Nm**
10-20 Nmt
11 Nmt
15 Nmt

8,5 N/mm?t

5-8,5
N/mm?¢

>5N/mm?
>5N/mm?
<5 N/mm?
>15 N/mm?§
>25 N/mm?§
>26 N/mm?§
>26 N/mm?§
>6N/mm?§

>26 N/mm?§

>18 N/mm?§

MAX. GEWIN-

DEGROE/

SPALTFULLUNG

M20

M36

M36

M20

M20

Mé

M80

M80

M36

0,3mm

0,3 mm

0,25 mm

0,25 mm

0,25 mm

0,15 mm

0,2 mm

0,1 mm

0,2 mm

0,1 mm

0,15 mm

0,5 mm

* Nur in ausgewahlten Regionen verfiigbar. Von der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung,
Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen und Gemischen (CLP) in der EU nicht als schadliche
Substanz/Mischung eingestuft.

BORNZ
BOND"

Das Wissen daruber, welche spezifischen Merkmale die Produkte von BornZBond™ aufweisen, wie
sie verwendet werden und welche Eigenschaften sie so einzigartig machen, ist eine unabdingbare
Voraussetzung, um sie bestmoglich einzusetzen. Die BornZBond™ Academy von Bostik bietet
Intensiv-Produktschulungen an und gewahrt Zugriff auf Ressourcen, etwa fur Technikwissen und
Fehlersuche. Alle Teilnehmer erhalten ein Abschlusszertifikat.

Unser globales Expertenteam hat die Schulung so strukturiert, dass Sie umfangreiche Kenntnisse
uber folgende Themen gewinnen kdnnen:

Technologien

Anwendungsbereiche

Ausristung

Das Team Technische Klebstoffe von BornZBond™ steht Ihnen mit zusatzlichen Schulungen,
Hilfsmitteln und Materialien nach Mal3 zur Seite. Dazu gehoren:

Fallstudien Vorfihrsets Losungshilfen

Anwendungsvideos Untersuchungen der Anlage Programme fir die MRO-Branche

Produktvorfihrungen Seminare und Webinare und vieles mehr...

BornZBond™



BornZBond™ bietet innovative Losungen fur eine Vielzahl von Anwendungsbereichen und Branchen.

Diese Losungen helfen unseren Kunden dabei, Effizienzen zu verbessern, Designchancen
auszuweiten und die Nachhaltigkeit zu steigern, damit sie bessere, sicherere und innovativere
Produkte herstellen kdnnen.

Born2?Bond™

Born

Bond™



EUROPA
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= TECHNISCHE ZENTREN

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Bostik bietet diesen Produktkatalog nur zur Beschreibung und Information an. Der Produktkatalog stellt keine Garantie, keinen Vertrag und keinen Ersatz fir
fachmannischen oder professionellen Rat dar.

Die hier enthaltenen Aussagen, technischen Informationen und Empfehlungen sind nicht vollstandig. Sie gelten zum jetzigen Datum als zutreffend und es wird
keine Gewahrleistung oder Garantie fiir sie gegeben. Sie stellen typische Ergebnisse fiir die Produkte dar und basieren ausschlieBlich auf der Forschung von
Bostik. Der Produktkatalog ist von lhren Kenntnissen und Beitrdgen abhangig. Die Ergebnisse basieren daher ausschlieBlich auf den von [hnen gemachten
Angaben und den von lhnen getroffenen Auswahlen. Da sich die Nutzungsbedingungen und -methoden der Produkte und der Informationen, auf die Sie sich
verlassen, der Kontrolle des Unternehmens entziehen, schlieBt Bostik ausdriicklich jegliche Haftung und Verantwortung fiir Schadden aus, die aus einer Nutzung
des Produktkatalogs, der Produkte, ihrer Ergebnisse oder dem Vertrauen auf die hier enthaltenen Informationen entstehen kénnen.

Der Produktkatalog ist eines von mehreren Hilfsmitteln, mit denen Sie das Produkt ermitteln kénnen, das lhre Anforderungen am besten erfiillt. Seine

Nutzung erfolgt auf eigenes Risiko und durch seine Nutzung akzeptieren und Ubernehmen Sie bewusst alle Risiken, die mit seiner Nutzung, den in ihm
enthaltenen Empfehlungen, méglichen Ergebnissen und Ihren Auswahlen verbunden sein kénnen. Die Leistung des Produkts, seine Lagerungsfahigkeit und

seine Anwendungsmerkmale sind von vielen Variablen abhangig, insbesondere und beispielsweise von der Art der Materialien, auf die das Produkt aufgetragen
wird, der Umgebung, in der das Produkt gelagert oder aufgetragen wird, und der Gerate und Vorrichtungen, die fir das Auftragen verwendet werden.

Jede Verdnderung einer dieser Variablen kann sich auf die Leistung des Produkts auswirken. Sie sind dafiir verantwortlich, die Eignung eines Produkts fir

einen bestimmungsmaBigen Gebrauch im Voraus zu priifen. Bostik gibt keine Garantie fur Zuverlassigkeit, Vollstandigkeit, Verwendung oder Funktion des
Produktkatalogs oder der sich daraus ergebenden Empfehlungen. Die im Produktkatalog enthaltenen Daten und Informationen gelten in der vorliegenden Form.

Die hier enthaltenen Informationen beziehen sich nur auf die genannten konkreten Produkte und sind méglicherweise nicht anwendbar, wenn diese Produkte
in Kombination mit anderen Materialien oder in einem Prozess verwendet werden. Bostik legt lhnen nahe, immer und fiir alle Produkte (1) das Technische
Datenblatt (,TDS") und (2) das Sicherheitsdatenblatt (,,SDS") zu lesen und zu verstehen. Sie finden diese auf unserer Unternehmenswebsite oder
erhalten sie auf Anfrage. Wenden Sie sich gern an Ihren Kundendienstvertreter, um tiber lhre konkreten Anforderungen zu sprechen und herauszufinden,
welches Produkt fiir Sie und Ihre Anwendungsbereiche geeignet ist.

Keine der vorstehenden Bestimmungen stellt eine Lizenz zur Auslibung eines Patents dar und ist nicht als Anreiz zur Verletzung eines Patents auszulegen.
Sie sollten geeignete Schritte unternehmen, um sich zu vergewissern, dass die vorgeschlagenen Anwendungsweisen der Produkte nicht zur Verletzung eines
Patents fuhren.

Bostik

ein Unternehmen von Arkema
02.2022

born2bond.bostik.com ©2022 Bostik. Alle Rechte vorbehalten.
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