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Adhésif époxy électro-conducteur

Présentation
La combinaison entre adhésifs Cotronics™ et
durcisseurs chargés permet d’‘obtenir la conductivité

électrique requise pour certaines applications.
Propriétés générales

e Conducteurs électriques
e Excellente résistance aux agents chimiques et aux
solvants

Applications générales

Collage sur verre, céramiques, métaux et plastiques
Remplacement des soudures en électronique
Fixation des transistors

Réparation des cartes

Tracage des pistes conductrices

Mise en ceuvre générale

e Polymérisation a température ambiante
e Polymérisation par cuisson (en accéléré) a 120 °C ou
plus

Des fiches de données de sécurité sont a votre disposition.

Eviter le contact avec la peau. Porter des gants en permanence.

En cas de contact avec la peau :
NE JAMAIS nettoyer de l'adhésif sur la peau avec un solvant

organique.

Tout contact d’adhésif ou de solvant organique avec la peau
entraine un risque d’irritation.

Utiliser du savon et de I’eau pour le nettoyage de la peau, a la
rigueur des pates spéciales de lavage de mains.
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Adhésif époxy électro-conducteur

Duralco™ 120 - Chargé en argent

Propriétés Mise en ceuvre
e Charge: poudre active d’argent, e Polymérisation : a  température
tamisée ultra fine ambiante en 24 heures
e Tenue en température continue : e Post cuisson : 1 heure a 120 °C

de -30°C a +260 °C

Duralco™ 122 - Chargé en nickel

Propriétés Mise en ceuvre
e Charge : nickel e Polymérisation : a  température
e Tenue en température continue : ambiante en 24 heures
260°C e Post cuisson : 24 heures a 120 °C

e Economique

Duralco™ 124 — Ultra haute température

Propriétés Mise en ceuvre
e Charge : argent e Polymérisation a chaud : 4 ha 120 °C
e Tenue en température continue : e Post cuisson : 4 heures a 177 °C
340 °C

e Adhésif Cotronics le plus efficace
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Adhésif époxy électro-conducteur

Duralco™ 125 - Flexibilité

Propriétés Mise en ceuvre
e Charge : argent e Polymérisation : a  température
e Flexible ambiante en 8 heures
e Tenue en température continue : e Polymérisation a chaud : 30 minutes
230 °C a 65 °C

Duralco™ 127 - Chargé en graphite

Propriétés Mise en ceuvre
e Charge : graphite e Polymérisation a température
e Tenue en température continu : ambiante en 24 heures
200°C

e La plus économique
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Adhésif époxy électro-conducteur

Données techniques

| Propriété | umite | 120 | 122 | 124 | 125 | 127 |
Tenue en
température 260 260 340 230 200
continue
m_ argent argent argent argent noir
composants
| viscositée |  cps  [EPERIN 25 000 20 000 50 000 50 000
m_ argent nickel argent argent graphite
Conductivité m 72 216 72 576 36
thermique
[ Resistivite | om  [EEERUL 7.107 2.10° 2.10° 2.10°
Polymérisation
a température 24 24 - 8 24
ambiante
Polymérisation ) ) 4 h 30 min )
a chaud a 120 °C a65°C
1ha 24 h 4 h _ -
120 °C a 120 °C al77 °C
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